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Acta de cierre del VIl CONGRESO INTERNACIONAL DE TRABAJOS CON
TENSION Y SEGURIDAD EN TRANSMISION Y DISTRIBUCION DE ENERGIA
ELECTRICA

CITTES 2015
BUENOS AIRES - ARGENTINA

APERTURA DE LA REUNION

El dia lunes 14 de setiembre de 2015 a las 18:30 horas se procedio a realizar el Acto
Inaugural del “VIl CONGRESO INTERNACIONAL DE TRABAJOS CON TENSION Y
SEGURIDAD EN TRANSMISION Y DISTRIBUCION DE ENERGIA ELECTRICA Y
MANTENIMIENTO SIN TENSION EN INSTALACIONES DE ALTA TENSION’ en el
Salon Rio Parana del Hotel Panamericano de la Ciudad Autdénoma de Buenos Aires.

Hicieron uso de la palabra en este acto, el Sr. Presidente de EDENOR S.A. Cdor.
Ricardo Alejandro Torres, el Sr. Presidente de la CIER, Ing. Jorge Arturo Iporre
Salguero, y el Sr. Vicepresidente del CACIER, Ing. Carlos Mascimo

A continuacion se invitd a los presentes a un coctel de bienvenida.

PRESENTACION DE TRABAJOS TECNICOS

El dia martes 15 de setiembre de 2015 se di6 comienzo al programa académico del
Congreso, previa constitucion de la Mesa Directiva para el tratamiento de los Trabajos
Técnicos.

La presentacién de Trabajos se desarrollé a través de Sesiones Técnicas divididas en
tres Salas.

El numero total de ponencias presentadas fue de 69.
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PANEL DESARROLLADO EN LA REUNION

Se desarrollé también un panel el dia martes 15 de septiembre, cuyo tema fue:

Titulo: Legislacion comparada de TCT en el ambito de la CIER.

El mismo conté con la presencia de destacados oradores:

Ing. Rafael Troche - Uruguay

Ing. Julio Bertot - Argentina

Ing. Ivan Sanin — Colombia

Ing. Facundo Maldonado — Argentina
e Ing. Saul Arturo Soto — Peru

Moderador: Ing. Luis Neira - Argentina

TRABAJOS DE CAMPO

El dia miércoles 16/09/15 se desarrollaron con éxito 28 trabajos de campo en la ET
General Rodriguez de las empresas EDENOR y TRANSENER, que contaron con una
importante representacion de 15 empresas de la Argentina y una Binacional Argentina
— Uruguaya, abarcando trabajos con tension en cinco niveles diferentes: 500, 220,
132,33 y 13,2 kV.

En esta jornada participaron, ademas de los inscriptos al Congreso, aproximadamente
130 trabajadores de campo y numerosos invitados por las empresas organizadoras y
auspiciantes del evento que llevaron el numero total de asistentes por encima de las
400 personas.

En un sector especialmente establecido para ello, las firmas Segurinsa, Axion y Liat
S.A. ofrecieron servicio de catering en sendos gazebos, Por su parte las firmas PM
Argentina Sistemas de Elevacion S.A. y Axion expusieron hidroelevadores y la
empresa Hangar Servicios participd exponiendo un Helicoptero.

Los trabajos realizados fueron los siguientes:
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W Titulo del Trabajo de Campo Empresa Tension Método Tipo de Ubicacion
kW Instalacion |Poste / Vano / Equipo
1 Limpieza y lubricacion de Centro de Transformacicon EDENOR 13,2 Distancia Camara 1-CT
2 Inspeccion a distancia ’en instalac_'lc'rn energizada utilizando LIAT 132 Distancia Camara 1-cT
camara de video

3 Cambio de cruceta EDEMSA 13,2 Contacto Linea 2

4 Ensayo de hidroelevador aislado EDENOR 13,2 Seguridad - Gazebos

5 Adecuacion de puente utilizando by-pass rigido EDENOR 13,2 Contacto Linea 3

[ Cambio de puente en doble retencion utilizando by-pass EMERSA 13,2 Contacto Linea 3

7 Reemplazo de puente EMSA 13,2 Distancia Linea 3/6

3 Rescate de personal de altura en media y baja tensién RAP 13,2 Seguridad Linea 4

9 Cambio seccionador a cuchilla EDEMSA 13,2 Contacto Linea 6

10 Instalacien "Rompe-Tramo" EDESA 13,2 Contacto Linea 7

11 Cambio de tramo de conductor EMERSA 13,2 Contacto Linea 7/8

e PFrueba de pértigas, guantes, mangas, mantas y sogas, en NIAT 139 Sezuridad . Gazebos

campo

13 Cambio de retencidn doble EDEN 33 Contacto Linea 9

14 Transformacion de retencion en suspension EDEN 33 Contacto Linea 10

15 Cambio de cadena de suspension EMERSA 33 Contacto Linea 10

16 Instalacién de descargador en cuba de transformador EDENOR 33 Co-ntacto-— Linea 11

Dsiatancia

17 Cambio de seccionador portafusible de transformador EDENOR 33 Contacto Linea 11

18 Reparacion de conductor COOPTCT 132 Potencial Linea 11-12

19 Eliminacion de punto caliente en cuello (con escalera) EDESUR 132 Potencial Linea 12

20 Cambio de cadena de suspension EMERSA 132 Distancia Linea 13

21 Cambioc de cadena de retencidn EDENOR 132 Distancia Linea 14

22 Puenteo de seccionador TRANSBA 132 Distancia Elen‘lemfc'r Secc. TR3
Subestacion

23 | Puenteo de seccionador para eliminacion de punto caliente | TRANSBA/TRANSEMER 220 Distancia E|EI'TIEI'1'EC: Secc. Med B4
Subestacidn

24 Simulacion y ensayo caida desde torre CTMSG 500 Seguridad Linea Linea Ezeiza T1

25 Cambio de espaciador con carro teleférico TRANSENER 500 Potencial Linea Vano 1 LAT Ezeiza

26 Colocacion de balizores nocturnos TRANSENER 500 Potencial Linea Vano 1 LAT Ezeiza

27 Lavado de cadena de aisladores TRANSENER 500 Distancia E|EI'TIEI'1'EC: LRIy
Subestacidn 5LO02A

o Conexidn y desconexicn de descargadores con llave Y o0 R Elemento P

seccionadora

Subestacion

Luego de la exposicién de trabajos se invitd a un almuerzo de camaraderia en un
tradicional restaurante de carnes argentinas ubicado en la ciudad de Pilar.
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PARTICIPANTES

Resultaron inscriptos mas de 238 personas de América y de Europa pertenecientes a
15 paises:

Pais Cantidad
Argentina 179
Bolivia
Brasil
Chile
Colombia
Ecuador
Eslovaquia
Espafna
Francia
Hungria
Panama
Paraguay
Peru
Republica Dominicana
Uruguay

—

—
A NODMNMNNMNN_L2AAxOLDOI D

Total de Participantes: 238

AUSPICIANTES

Auspiciantes Master:

e Edenor
e Comision Técnica Mixta Salto Grande

Auspiciantes Gold:

e ABB
e Transener

EXPOSICION COMERCIAL

Durante estas jornadas se desarroll6 una exposicién comercial que conté con la
presencia de 14 empresas

EDENOR S.A.

RAP Safety Products

MORASSO HNOS.

SICAME ARGENTINA S.A.

AXION ELEVADORES & GRUAS

MARSHALL MOFFAT S.A.

SEGURINSA

PM ARGENTINA SISTEMAS DE ELEVACION S.A.
AXXONSOFT S.A.
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AGRADECIMIENTOS

Nuestro agradecimiento al Comité Argentino de la CIER (CACIER), a la CIER, a la
Comision 21 de la Asociacion Electrotécnica Argentina (AEA) y a las empresas vy
organismos que apoyaron la realizacion de este evento.

Asimismo, transmitimos un reconocimiento al Comité Organizador y al Comité Técnico
por la calidad de los temas seleccionados y la atencién recibida por todos los
conferencistas, panelistas y participantes.

CONCLUSIONES

El mundo moderno posee una muy alta y creciente dependencia de la energia
eléctrica, curiosamente esta se da en niveles residenciales, en las industrias y en el
campo. Tanto los procesos tecnolégicos con alta composicion de informatizacion, el
nivel de electrodomeésticos y hasta las casas inteligentes como asi también el riego
por goteo automatizado estan basados en la continuidad del servicio eléctrico.

Para dar respuesta a estas necesidades, los mercados energéticos se encuentran en
constante evolucion en busqueda de la mayor eficiencia en la calidad del servicio y
del producto eléctrico que le permiten mantener los niveles de competitividad que el
cliente requiere. En linea con esto, los compromisos contractuales son cada vez mas
exigentes lo que requiere un direccionamiento mas elaborado de los recursos. Estos
cambios provocaron la necesidad de mejorar los niveles de falla y los tiempos de
indisponibilidad de las instalaciones, debiendo para ello, desarrollar nuevas
tecnologias de inversién y mantenimiento y preparar al personal para adecuarse a los
mismos.

Una de estas herramientas o la mas importante en cuanto a la confiabilidad del
servicio pasé a ser TCT, que ha venido evolucionando constantemente junto a estas
necesidades tal como lo certifica los 69 trabajos presentados en este congreso.

Una muestra clara de lo hasta aqui dicho se puede ver en los trabajos presentados,
en donde se verifican importantes esfuerzos analiticos de investigacién que permiten
desarrollar nuevos productos y nuevos métodos de trabajo.

En sintesis, hoy podemos reafirmar, que esta filosofia de trabajo basada en una
importante metodizacién, se ha convertido en la herramienta mas importante para la
produccion, el transporte y la distribucion de la energia eléctrica.

Este congreso ha mostrado una excelente calidad de trabajos presentados como asi
también el destacado nivel de las exposiciones lo cual ha dado un marco de calidad al
mismo.

También ha servido de punto de encuentro para, acordar entre varios de los
representantes de paises pertenecientes a la CIER, proponer la conformacion de un
grupo para el analisis de temas referidos a TCT mediante un foro de discusion y la
utilizacién de los recursos ofrecidos por esta en la pagina web.

Como comentario final, queremos resaltar que este intercambio de experiencia y
capacitacién se ha realizado en un clima calido, de amistad y camaraderia que era

Acta Cierre CITTES 2015.doc  Pagina N° 5



parte de las metas que nos habiamos propuesto en la organizacion del mismo, por lo
cual agradecemos a todos los actores que lo han hecho posible.

En base a las conclusiones que hemos expuesto, a la excelente respuesta que tuvo
esta convocatoria y al alto nivel que se ha mostrado en la misma, nos vemos
comprometidos a realizar el octavo CITTES, el cual se llevara a cabo en Argentina en
el ano 2018.

TRABAJOS PREMIADOS

TRABAJOS PREMIADOS AREA: DISTRIBUCION

1)

LIMPIEZA DE CENTROS DE TRANSFORMACION EN SERVICIO
Autores: Jorge Castro, Rafael Casuscelli
Empresa: EDENOR S.A/ ARGENTINA

MONTAJE DE LINEA DE EMERGENCIA EN RED DE 30kV CON TCT
Autores: Mauricio Pose, Nestor Blanche Gasso
Empresa: UTE / URUGUAY

REEMPLAZO DE PUENTES Y EQUIPOS EN ET 33KV CON TCT
UTILIZANDO ANDAMIO AISLADO.

Autor: Horacio Bernardo

Empresa: EDEN S.A. / ARGENTINA

MENCIONES ESPECIALES AREA: DISTRIBUCION

1)

DESENVOLVIMENTO DE METODOLOGIA E FERRAMENTAS PARA
SUBSTITUICAO DE CABOS MULTIPLEXADOS EM REDES DE BAIXA
TENSAO ENERGIZADA

Autores: Guilherme Rachelle Hernaski, Victor Salvino Borges, Edemir Luiz
Kowalski, Rafael Pires Machado, Marcelo Antonio Ravaglio, Dailton Pedreira
Cerqueira, André Luiz Muller Da Silva, Alexandre Muller Da Silva

Empresa: COELBA — LACTEC - FEERGS /BRASIL

TRABAJOS PREMIADOS AREA: SEGURIDAD

1)

RIESGOS BIOLOGICOS EN EL RETIRO DE NIDOS EN TORRES DE ALTA
TENSION

Autores: Diego Enrique Tenerani, Milton Navarro

Empresa: COMISION TECNICA MIXTA DE SALTO GRANDE/ ARGENTINA
- URUGUAY

RESCATE EN ALTURA A OPERARIOS QUE SE ENCUENTREN A
POTENCIAL

Autores: Mario F Maldonado, Carlos Campi

Empresa: TRANSENER S.A.  / ARGENTINA
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MENCIONES ESPECIALES AREA: SEGURIDAD

1) ¢ QUE DEBE TENER UN BUEN PLAN DE CAPACITACION EN TRABAJOS
CON TENSION?
Autores: Jorge Castro, Mario Ramos
Empresa: EDENOR S.A. / ARGENTINA

2) AVANCE Y DESARROLLO DE LOS TRABAJOS A POTENCIAL EN EL
SISTEMA A 44 KV USANDO TRAJES CONDUCTIVOS.
Autor: Oscar Dario Guarin
Empresa: CONSULTOR INDEPENDIENTE / COLOMBIA

TRABAJOS PREMIADOS AREA: TRANSMISION

1) REEMPLAZO DE UN TRAMO DE CONDUCTOR EN RETENCIONES DE UNA
LINEA DE 132 kV. CON TENSION
Autores: Daniel A. Cairol, Facundo Antoniazzi, Ricardo A. Staffolani
Empresa: EPE SANTA FE /| ARGENTINA

2) EQUIPO DE FABRICACION PROPIA PARA EL MONTAJE Y RETRIO DE
POLOS DE SECCIONADORES DE 132 kv
Autores: Hugo Rosales, Alberto Talio, Jorge Ramonell
Empresa: EDESAL S.A./ ARGENTINA

3) EQUIPAMIENTO DE ULTIMA GENERACION PARA TCT MICRON FRESAR
SRL - DIVISION AXION
Autores: Juan Enrique Gaviglio, Gaston Carlos Nicoli
Empresa: MICRON FRESAR SRL - DIVISION AXION / ARGENTINA

MENCIONES ESPECIALES AREA: TRANSMISION

1) ANALISIS DE LAS DISTANCIAS DE APROXIMACION PARA REALIZACION
DE TCT

Autores: Luis Neira, Rodrigo Franchini, Julio Bertot, Ricardo Casas, Daniel
Cairol
Empresa: UTN — FRCON / ARGENTINA

2) QUEMADURAS EN INDUMENTARIA CONDUCTIVA

Autores: Maldonado Mario F
Empresa: TRANSENER S.A./ ARGENTINA

Acta Cierre CITTES 2015.doc  Pagina N° 7



TRABAJO PREMIADO: MANTENIMIENTO SIN TENSION EN AT

1) PARAMETROS A CONSIDERAR EN EL MANTENIMIENTO PARA
PREVISION DEL TIEMPO DE VIDA UTIL DE TRANSFORMADORES DE
POTENCIA
Autores: Mario O Oliveira,. Horacio E. Mufioz, Oscar E. Perrone, Ricardo
Aguilar, Arturo Bretas
Empresa: Centro de Estudios de Energia para el Desarrollo — CEED /
ARGENTINA.

MENCIONES ESPECIALES AREA: MANTENIMIENTO SIN TENSION EN AT

1) EXPERIENCIAS EN MANTENIMIENTO DE GIS AT
Autor: Alejandro Gustavo Gioseffi
Empresa: EDESUR S.A. / ARGENTINA

2) ELEVACION DE CONDUCTORES DE UNA LAT 2X220 KV
Autores: Ignacio Manuel Ruiz, Leonardo Ariel Medaglia, Fernando Werner
Seybold
Empresa: EDENOR S.A. / ARGENTINA

RESULTADO DE LA ENCUESTA CIER

Teniendo en cuenta la importancia que tiene su opinion para determinar los
Hheors ajustes necesarios y asi poder mejorar la calidad de nuestros cursos presenciales, Answers Skips
le solicitamos responder a esta evaluacion con la mayor sinceridad y objetividad 143 0
01 posible. A continuacién encontrara una serie de preguntas sobre aspectos

generales de este evento, exprese su opinién acerca de cada uno de los puntos,
marcando en el casillero correspondiente

1. En qué Grado considera que el contenido

tematico correspondid con los objetivos del i, 31 0 o]
Congreso?
2. La Metodologia empleada se adecud al
o 26 32 3 0
contenido?
3. Los Expositores fueron idéneos respecto al
3. Los Expositores fueron iddneos respecto a
. 36 31 2 0
tema tratado?
4. En qué Grado Satisfizo el Congreso sus
; i - 36 33 9 0
expectativas académicas?
5. Cual es su evaluacidn sobre el Material o
HE = n 34 38 = 0
utilizado en el Congresa?
6. Cual es su evaluacidn sobre los Trabajos de
& A 45 2] 4 0
Campo?
7. Qué le parecid la Organizacidn General del .
G i - 54 18 2! 0
Congreso?
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